ЗАКЛЮЧЕНИЕ.
При работе над дипломным проектом была разработана концепция гибкого автоматизированного участка предназначенного  для мелко - и среднесерийной обработки семи типов зубчатых колес – валов КПП автомобилей, одного типоразмера с суммарным годовым выпуском до 120000 деталей

Внесены предложения по усовершенствованию существующей технологии изготовления зубчатых колес – валов КПП автомобилей.       

Была Разработана маршрутная технология изготовления комплексной детали.  В качестве детали  представителя был выбран – первичный вал КПП автомобиля "ЗИЛ-130". На базе технологического процесса изготовления комплексной детали был создан групповой технологический процесс обработки зубчатых колес - валов.

Реализация группового процесса изготовления зубчатых колес - валов осуществляется на  гибком  производственном  участке, состоящего из  трех подучастков, организованных по модульной схеме (каждый модуль может работать автономно). Участок имеет способность к быстрой переналадке на новую модель и высоконадежен.

Были изучены описания служебного назначения и особенности конструкций комплексной детали;  технологические свойства материала детали; проведен анализ технологичности конструкции изделия; рассчитаны припуски, режимы резания обработки; предложены специальные средства технологической оснастки;   рассчитано и спроектировано станочное приспособление;  описано назначение и принцип действия специальных средств технического контроля, режущего инструмента, автоматизирующего устройства, рассмотрена система обеспечения функционирования гибкого производственного участка.

    В научно-исследовательской части проведена технико-экономическая проработка различных способов зубозакругления , снятия фасок и заусенцев на торцах зубьев.

 В  результате, анализа было выделено два наиболее эффективных метода .

Был выбран зубофасочный  станок фирмы "Samputensili", который осуществляет обработку методом обката.

В организационно-экономической части проекта был экономически обоснован выбор метода и оборудования для зубофасочной операции, рассчитаны организационные параметры и определены состав и количество рабочих на участке.

      В соответствии с заданием выполнены разработки по охране труда и окружающей среды, выполнен расчет общеобменной механической вентиляции, проведен анализ опасных и вредных производственных факторов, предложен ряд мер по улучшению экологической обстановки на предприятии.

