4.4. Система удаления отходов (С У О).
В условиях механообрабатывающих цехов машиностроительных заводов ручная уборка и транспортировка стружки является наиболее тяжелой и трудоемкость этой работы высока. На ней занято много рабочих с низкой производительностью труда.

В результате механической обработки металлов резанием образуется значительное количество стружки, которое можно определить как разность масс заготовок и деталей из расчета годового объема выпуска. По объему даже дробленая стружка занимает приблизительно в   5 раз большее пространство, чем металл в деталях. Поэтому стружку, отправляемую из цеха,   целесообразно предварительно брикетировать.   Замасленная и смоченная эмульсией стружка не поддается брикетированию, ее надо высу шить в центрифугах или промыть в моечных чанах. Витую стружку сначала необходимо раздробить.

На заводе выход металла составляет 10 - 20%. Стружка, получаемая при изготовлении данной детали относится к стальной вьюнообразной путанной 6-ой группы.

Уборка от автоматической станочной линии осуществляется путем непрерывного транспортирования металлической стружки с эмульсией -пульпы.

Под станками автоматической станочной линии установлен желоб, у которого по бортам расположены форсунки, подающие в него эмульсию под давлением.   Стружка в потоках эмульсии перемещается по принципу транспортера в конвейерный бак,   установленный подполом цеха в специальном тоннеле сборки стружки и СОЖ.

Установка состоит из двух баков. Первый - фильтр предварительной очистки.   В нем стружка осаждается на дно и скребковый конвейер, установленный в баке, выбирает наверх, откуда она ссыпается в специальный контейнер.

СОЖ перетекает во второй резервуар - фильтр тонкой очистки. На некотором расстоянии от уровня жидкости натянута тонкая бумага, имеющая пористую структуру. Мелкие частицы стружки фильтруются, оставаясь на бумаге. Далее СОЖ подается на насосную станцию, а бумага сбрасывается в контейнер и отправляется на переработку.

Производительность конвейерного бака 1000 кГ/час.

