2.1. Анализ конструкции изделия на технологичность.
1)  Комплексная деталь – первичный вал КПП автомобиля "ЗИЛ-130" является типовой и изготовлена из легированной конструкционной стали 25 ХГМ.

2) Выбранный материал обеспечивает достаточный уровень обраба​тываемости и проходит термическую обработку: нитроцементация h = 0,6...0,8 мм с дальнейшим закаливанием поверхностей зубьев 60 . . _65 HRC при этом твёрдость сердцевины зуба 35. . . 45 HRC. Это обстоятельство имеет большое значение в отношении короблений. 

3)        С точки зрения механической обработки, ведомая шестерня заднего хода достаточно технологична, т.к. расположение функциональных поверх​ностей детали обеспечивают доступность инструмента при механической обработке.

4)   Конструкция детали достаточно удобна для установки в стандартные рабочие приспособления. На некоторых операциях возможна многоинстру​ментальная обработка. Допускается применение высокоскоростного метода обработки.

5)   Обработанные поверхности обладают высокой степенью унификации.

6)   Коэффициент использования материала:

Ки.м. = т дет./т,аг. = 3,4/5,9 = 0,57
7)   Коэффициент шероховатости поверхности:

Кш = 1/Бср. = ∑nim/∑nim
где;  Б - класс шероховатости поверхности;

п i - количество поверхностей с данным классом шероховатости.

Кш = (8+2+4+2)/(4*8+б*2+74+8*2) = 0,18 Чем меньше величина Кш, тем выше качество обработки. 
8)   Одним из важных показателей технологичности изделия является                                 показатель обработки, а именно, коэффициент точности обработки :
Кш.ч. = А/Аср. = 1-Zni/ZAni  где:   

                Аср - средний квалитет;
ni - число размеров соответствующего квалитета;
А - квалитет обработки;

(1+1+1+2+2+3+1+7)/(6*1+8*1+9*1+10*2+11*2+12*3+13*1+14*7)=0,915

В результате анализа технологичности конструкции детали - шестерни ведомой заднего хода , оставляем конструкцию детали без изменений т.к. она удовлетворяет принципам технологичности.

Коэффициент использования материала Ким.= 0.57, коэффициент шероховатости поверхности Кш.= 0,19, коэффициент точности при обработке Кт.ч.=0,915.

Следовательно, комплексную деталь можно признать технологичной. 

