4.2. Система автоматизированного контроля (С А К).

САК приобретает особую важность в силу применения безлюдных и малолюдных технологий.

При эксплуатации ГАУ часто приходится контролировать такие параметры процесса, которые в традиционной технологии никогда не контролировались (наличие патронов на шпинделе станка).

Задачи САК.

1) Получение и предоставление информации о свойствах, техническом состоянии и пространственном расположении контролируемых объектов, о состоянии технологической среды   (запыленность, температура воздуха, влажность).

2) Сравнение измеряемых значений с заданными.

3) Передача информации об обнаруженных рассогласованиях для принятия решений на различных уровня управления.

4) Получение и предоставление информации об использовании функции элементов ГПС.

САК должна обеспечивать возможность автоматической перестройки средств контроля в пределах заданной номенклатуры обрабатываемых деталей.

Типовая структура САК.

Объектом контроля верхнего уровня   САК   является совокупность автоматических модулей    (обрабатывающая,    транспортно-складская, контрольно- измерительная, рабочее место оператора и другие).

Средством контроля является управляющий вычислительный комплекс УВК на базе микроЭВМ.

Этот уровень решает следующие задачи:

1) получение, обработка и обобщение информации, поступающей от автоматизированной ячейки;

2) контроль объема и качества продукции и материального технического обеспечения;

3) контроль за исполнением совокупности операций , выполняемых автоматизированной ячейкой;

4) самоконтроль системы и контроль функционирования нижестоящих уровней, т. е. верхний уровень контроля следит за слаженностью работы нижестоящих уровней.

Объектом   контроля   среднего   уровня   является    отдельная автоматизированная ячейка (модуль): станок ЧПУ, робот, механизм смены инструмента.

Средства контроля для среднего уровня - УВК на микроЭВМ (логические задачи).

На среднем уровне решаются следующие задачи:

1) получение и обработка информации о конкретных параметрах объекта;

2) контроль параметров функционирования модуля;

3) контроль качества изготовления объекта производства;

4) контроль за исполнением конкретных технологических операций;

5) самоконтроль;

6) контроль функционирования нижнего уровня.

Объектом контроля нижнего уровня САК являются соответствующие части автоматизированных модулей:   рабочие и зажимные элементы, передаточные звенья, исполнительные органы.

Средства контроля нижнего уровня - комплексы датчиков (усилие резания, температура, базирование).

На нижнем уровне решаются следующие задачи:

1)  получение и обработка информации о контролируемых параметрах и функциях объекта обработки;

2)   о составных частях автоматизированной системы;

3)  передача информации на средний уровень;

4)   контроль за исполнением технологических переходов;

5)   контроль функционирования составных частей ячеек;

6) предоставление информации в кодовом виде системам технического обслуживания для прогнозирования работоспособности.
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  Рис.             Схема потоков контрольно – измерительной информации

