ВВЕДЕНИЕ.
Эффективность машиностроительного производства,  его технический прогресс, качество продукции во многом зависят от опережающего развития нового оборудования: машин, станков и аппаратов; от всемерного внедрения методов технико-экономического анализа,   обеспечивающего решения технических вопросов и экономическую эффективность технологических и конструкторских разработок.

В настоящее время машиностроительная промышленность вступила в новый виток спирали своего развития. Потребитель требовал создания новой продукции и с более высоким качеством гораздо быстрее, чем производство могло перестроиться.    Это послужило тенденцией развития гибких производственных систем.

Гибкие   производственные   системы   являются   новым   видом технологического оборудования,   предназначенного для автоматизации многономенклатурного производства. В традиционном производстве такого типа зубчатые колеса – валы обрабатываются в условиях мелко- и среднесерийного производства на универсальном оборудовании, требующем значительных затрат времени на переналадку. При этом существует неблагоприятное соотношение между временем обработки и суммарным временем подготовки, ожидания установки и транспортировки деталей (по зарубежным данным соответственно 6% и 94%). Так, например,  производительность зубообработки в таких условиях в 3 - 8 раз ниже, а стоимость единицы продукции в 3 - 4 раза выше, чем при крупносерийном и массовом производстве.

Широкое внедрение гибкой автоматизации в условиях мелко- и среднесерийного производства позволяет резко изменить это соотношение,  благодаря чему эффективность мелко- и среднесерийного производства   зубчатых   колес - валов  приближается   к   эффективности крупносерийного и массового,  а качество зубчатых колес значительно повышается.

Гибкая   автоматизация   производства   обеспечивает   эффективную организацию совместной работы оборудования и приближает ее к малолюдной и безлюдной технологии.

Все это достигается за счет интенсификации и автоматизации технологических процессов, координации автоматизированных процессов обработки,   складирования   и   транспортировки.      Обеспечивается принудительная организация технологического маршрута. Применение ЭВМ как в подготовке, так и в управлении производством, позволяет получить наилучшую организацию производственного процесса и его непрерывность.

Предпосылками перехода к таким новым производственным структурам являются станки и обрабатывающие центры с ЧПУ,   силовые узлы, обслуживаемые роботами, автоматизированные устройства транспортировки и складирования с высоконадежным микроэлектронным управлением, высоконадежные управляющие вычислительные комплексы,   главным образом на микропроцессорной основе, пригодные для управления при работе в непосредственной связи с оборудованием в реальном масштабе времени.

В данном дипломном проекте предлагается разработка гибкого производственного участка серийного изготовления зубчатых колёс – валов КПП автомобилей, с применением групповой технологии,  анализ конструкции и технических условий на группу изделий, выбор комплексной детали, подборка технологического оборудования для оснащения гибкого производственного участка,    разработка технологического процесса изготовления комплексной детали.

