5.3. Описание назначения и конструкции режущего инструмента.
На данном гибком автоматизированном участке применяется широкий номенклатурный ряд режущего и вспомогательного инструмента.

На токарных операциях используются резцедержатели,   на которых установлены перетачиваемые и неперетачиваемые поворотные режущие пластины либо треугольной, либо ромбической формы. После износа одной из кромок пластина поворачивается и ведется дальнейшая обточка.

На операции зубофрезерования применяется сборная червячная фреза, предназначенная для формирования зубчатого венца методом зубонарезания. Фреза работает в режиме попутного фрезерования.

Конструкция данной фрезы предусматривает боковые зажимные кольца 6. Боковые зажимные кольца 6 крепятся к корпусу 2 винтами 4, зажимая рейки 1 и шпонки полукольца 3. Данная конструкция фрезы применяется в том случае,   если при последующей чистовой обработке используется зубофрезерование, осуществляемое абразивным червяком.

Если  при  чистовой  обработке  зубьев  колеса,     применяется зубошевенгование, то в конструкцию фрезы целесообразно внести еще одну деталь - "усик" на вершине зуба фрезы. Такая фреза стоит дороже и усложняется конструкция фрезы.

При зубофрезеровании под шлифование фрезы с модифицированным профилем проще в изготовлении и имеют большой период стойкости. Впадины зуба после шлифования получают скругленную форму. Это особенно важно для зубчатых колес, передающих большие нагрузки.
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Рис.            Сборная червячная фреза

